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EMBOUCHOIR POUR INSTRUMENT A ANCHE BATTANTE 

La presente invention se rapporte aux instalments a anche simple battante, 
en particulier aux clarihettes et aux saxophones, qui comportent une perce 
formant une colonne d'air mise en vibration par I'instrumentiste pour g§n6rer 
5 des sons. Elle conceme plus particulierement sa partie comportant un bee, 
une anche et une ligature destinee d etre embouch6e pour insuffler i'air dans 
Instrument et mettre la colonne d'air en vibration. Dans le present document, 
cette partie, est appeI6e embouchoir, pour 6viter toute confusion avec le mot 
« embouchure », qui designe ici exclusive ment la maniere de prendre 
10 Tinstrument en bouche. Le bee comporte une table comprenant une portion 
incurv6e et une portion sensiblement plane, destinee a servir d'appui a 
I'anche. 

Pour bien comprendre le fonctionnement de ce type d'instruments, on se 
referera avantageusement a I'ouvrage intitule « Clarinette mon amie » Ernest 
15 Ferron, Editions IMD 1994. 

Les clarinettistes se plaignent, depuis I'invention de leur instrument, il y a plus 
de trois siecles, de la difficult a se procurer des anches repondant 
parfaitement & leur attente. Aussi, les facteurs d'instruments et les inventeurs 
se sont ingenies a anigliorer les performances des bees et des anches. 
20 Aujourd'hui, ce n'est pas tant la precision de la facture de I'anche, faite en 
roseau, qui est en cause, mais plutot les irrSgularites intrinseques de la 
matiere qui la compose. 

On peut considerer une anche comme un ressort dont les caracteristiques 
varient en fonction de sa forme, de la structure de la matfere, de son taux 
25 d'humidite et de T6tat de fatigue et de la transformation, chimique et 
structurelle des fibres qu'elle comporte, due au vieillissement et d la lumiere. 

II arrive souvent que I'anche soft bonne en soi, mais qu'elle n'interagit pas de 
maniere satisfaisante avec le bee sur lequel on la pose. Le clarinettiste en 
prend une autre ou la retravaille alors pour Tadapter plus intimement £ ce bee, 
30 activite qui demande un savoir-faire important. 
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II a egalement ete propose des dispositifs destines a etre associes a 
I'embouchoir, pour tirer le meilleur profit des anches disponibles, par exemple 
des modeles particuliers de ligatures. Une telle solution est decrite dans le 
document US 1,896,814. Dans Instrument decrit, le bee comporte une gorge 
5 dans sa table, et la ligature est agencee de maniere & pouvoir exercer une 
pression au niveau de la gorge, de fagon a faire ftechir I'anche et a modifier 
ainsi I'ouverture. 

Le document US 3,791,253 decrit une ligature munie d'une piece amovible et 
susceptible de venir prendre appui sur I'anche. En deplagant cette piece 
10 longitudinalement, il est possible de modifier les caracteristiques elastiques de 
I'anche. 

Le document US 2,224,719 pr6voit I'adjonction d'un ressort faisant pression 
sur la face interieure de I'anche, la fixation et la pression etant assurees par 
une vis engagee dans un trou que comporte I'anche. Cette solution modifie 
15 egalement les caracteristiques elastiques de I'anche. En outre, le fait de la 
percer peut consid6rablement changer son comportement, et de maniere 
difficilement previsible. 

Dans ces trois cas, le spectre des modifications possibles reste limite a un 

parametre. Or, il apparaTt qu'en plus de I'elasticite de I'anche, pouvant etre 
20 modifiee par les dispositifs decrits dans les documents US 3,791 ,253 ou US 

2,224,719, ou la dimension de I'ouverture comprise entre le bee et Textremite 

de I'anche, modifiable au moyen du dispositif decrit dans le document US 
l7896T844 7 H2inq-param6tre^^ 

un role essentiel. Trois concernent la portion incurvee de la table, soit sa 
25 longueur, sa courbure et son asym6trie laterale. A cela s'ajoutent les 

conditions d'interface entre I'anche et le bee, et I'inclinaison de I'anche en 

reference a la voute de la chambre. 

Le but de la pr6sente invention est de pallier ces inconv6nients et de 
permettre une meilleure maTtrise de ces parametres. 

30 Selon Tinvention, I'embouchoir comporte : 



- un bee muni 

- d'une chambre, comprenant une voQte, une paroi opposee & la 
voute, et deux parois laterales, et d'une perce, destinies a 
permettre I'ecoulement de Tair et la circulation des ondes 

5 sonores vers le baril puis le tube de I'instrument, et 

- d'une premiere table comprenant une portion incurvge, disposee 
lateralement de part et d'autre de la chambre et formant 
I'extremite des parois, et une portion sensiblement plane 
disposee au-dessus de la chambre et de la perce, dans le 

1 o prolongement de la portion incurv6e, 

- une anche comportant 

- un talon, destine a etre fixe au bee, 

- un biseau destine a vibrer, et 

- une deuxteme table, s'etendant sur toute sa longueur et formant 
1 5 I'une des faces du talon et du biseau, 

agencee pour prendre appui, par la partie de sa table associee au 
talon contre la portion plane de la premiere table, et 

- une ligature, pour assurer Tassemblage de I'anche sur le bee. 

Dans cet embouchoir, le bee et I'anche definissent entre eux une ouverture 
20 destin6e a laisser pen6trer Pair, pour engendrer des vibrations sonores. L'air 
s'ecoule ensuite dans la chambre et dans la perce, selon une direction 
generate dite longitudinale. 

II est caracterise en ce que qu'il comporte, en outre, present lors de la 
production sonore, un intercalaire enserre entre les tables du bee et de 
25 I'anche, et agence de maniere d ce que la position relative du bee et de 
I'anche, et en consequence les conditions de vibration de I'anche, varient en 
fonction de la position de I'intercalaire. 

Dans cet embouchoir, I'intercalaire est avantageusement amovible et couvre 
une partie au moins de la portion incurv6e de la premiere table. De la sorte, la 
30 longueur et/ou la courbure de la portion incurvee peut etre modifiee, et un 
deplacement longitudinal permet de moduler finement ses caracteristiques. 
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La presente invention concerne 6galement un intercalaire destin6 & equiper 
un tel embouchoir. Cet intercalaire presente un chanfrein a Tune au moins de 
ses extr&nites, destin6e a etre disposee en regard du biseau de Tanche. 

II est possible d'ajuster la dimension de Touverture et les caracteristiques de 
5 la portion incurv6e de la table avec un intercalaire comportant un corps 
adjacent au chanfrein, se pr£sentant sous la forme d'un film d'epaisseur 
lineairement d6pendante de la cote longitudinale. 

De maniere avantageuse, le film est constitu& d'une superposition de feuitles 
minces fixees les unes aux autres v le nombre de feuilles superposees allant 
1 0 d6croissant pour former le chanfrein. 

Pour permettre une correction fine, il est necessaire que Tangle au sommet du 

chanfrein soit faihle, avantageusement Inferieur a 3°. 

La forme du chanfrein de Tintercalaire permet de modifier les caracteristiques 
de la portion incurvee de la table. Plusieurs formes sont envisageables, 
15 choisies en fonction des modifications a apporter. Le chanfrein peut ainsi 
aussi bien §tre droit que convexe ou concave. 

Afin d'6viter qu'une portion trop grande de la chambre ne soit masquee par 
Tintercalaire, son extr6mite comportant le chanfrein est munie d'une decoupe 
pratiquee dans toute son epaisseur et disposee lateralement dans sa partie 
20 mediane. Cette decoupe definit deux doigts disposes de rnantere a prendre 
appui sur la portion incurvee de la table du bee, et une echancrure definie par 
ces doigts et destinee ^ bien degager Tacces d la chambre. 

Le choix du materiau joue un role dans les conditions de travail de I'anche sur 
le bee. II est aussi necessaire que la matiere utilisee permette de conferer la 
25 forme voulue a Tintercalaire. II est ainsi interessant de faire appel £ un 
materiau susceptible d'§tre travaille par deformation plastique, par exemple a 
un alliage d'aluminium. 

Dans le cas ou Tinterface doit etre en un materiau faiblement elastique, il est 
interessant de realiser Tintercalaire en une matiere plastique. 
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Si cette derniere est de type thermoformable, les formes souhaitees peuvent 
etres obtenues par des moyens simples et peu coOteux, par echauffement et 
ecrasement des parties a deformer. 

11 est apparu qu'en munissant I'intercalaire, sur une portion de Tune de ses 
5 faces, d'une couche adhesive de type repositionnable, il est possible 

d'assurer un positionnement sQr et facilement ajustable. Cette couche peut 
aglr aussi sur les conditions d'interface entre I'anche et le bee. L'epaisseur et 
la surface peuvent done §tre ajust6es en consequence. En general, toutefois, 
la couche ne couvre pas completement I'intercalaire, de maniere a pouvoir le 
10 decoller facilement. 

D'autres avantages et caracteristiques de I'invention ressortiront de la 
description qui va suivre, faite en regard du dessin annexe, dans lequel: 

- Les figures 1 et 2 montrent un embouchoir de clarinette selon 
Tinvention respectivement vu en perspective et de son c6te destine 

15 & recevoir une anche, defini comme « dessus » dans la presente 

description, et 

- Les figures 3 et 4 illustrent respectivement vus de dessus et de 
c6te f differents types d'intercalaires susceptibles d'§quiper 
I'embouchoir selon Tinvention. 

20 Sur les figures 1 et 4, les echelles ne sont pas respect6es. Plus pr6cis6ment, 
les §paisseurs des intercalaires ont ete fortement exag§r6es, de maniere a ce 
que leur forme soit visible, 

L'embouchoir represente aux figures 1 et 2 est du type destine & £quiper une 
clarinette. Un modele similaire peut etre adapts a un saxophone ou a tout 
25 autre instrument a anche simple battante. II comporte un bee 10, une anche 

12 et une ligature qui n'a pas ete representee au dessin, pour §viter de le 
surcharger. II comprend, en outre, un intercalaire 14, dispose entre le bee 10 
et Tanche 12, et dont la structure et la fonction seront pr6cisees ci-apres. 
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De maniere classique, le bee 10 presente une forme oblongue, avec une 
partie avant 16 destinee a etre embouchee, et une partie arrfere cylindrique, 
formant un tenon 18, et agencee pour etre fix6e au baril de la clarinette. La 
partie avant 16 est issue d'une forme sensiblement conique, tronque par deux 
surfaces 20 et 22. La surface 20 forme une table comportant deux portions 
dont Tune 20a f sensiblement plane est voisine du tenon 18, et I'autre 20b, 
incurv£e occupe I'avant du bee 10. 

Le tenon 18 est de forme g§n6rale cylindrique et porte, a sa periph6rie et 
dans un evidement concentrique ad hoc, un joint 24 en Ifege, destine a 
assurer une liaison etanche avec le baril. 

La surface 22 constitue la partie du bee appelee mentonniere et forme, avec 
la surface 20, un angle aigu, qui d6finit la forme en sifflet de Pextr6mit6 du 
bee, dans sa partie devant etre embouchee. 

Le bee 10 est traverse par un canal, reliant la surface 20 & la partie centrale 
du tenon 18, et destine d assurer le passage de I'air de la bouche vers le 
corps de rinstrument. II est form6 d'une chambre 26 - delimitee par une voOte 
26a, une paroi oppos§e a la voOte et masquee sur le dessin, et deux parois 
laterales 26b - s'ouvrant dans la portion 20b pour definir la partie du bee 
habituellement appelee lumiere, et d'une perce 27, de forme leg&rement 
conique, concentrique au tenon, d^bouchant dans la chambre et se 
prolongeant dans le baril puis dans !e tube de la clarinette, non representes 
au dessin. La perce 27 d§limite une colonne d'air mise en vibration sous Teffet 
^es^SGillatiGnsde-l^nGhe^t^onWa-ffequenee<l6finiHeson-emi^ 

L'anche 12 est constitute, de manidre bien connue de i'homme du metier, 
d'une plaquette faite ^ partir d'une portion de roseau de Tespece Arundo 
donax, presentant une face inferieure plane qui constitue une table 28, un 
talon 30, bomb§ du cote oppos6 a la table 28, qui sert d'appui a la ligature 
pour fixer I'anche 12 sur le bee 10, et d'un biseau 32, dont la structure amincie 
permet d'assurer sa mise en vibration. Sur la figure 1, Panche est representee 
au-dessus du bee, de maniere d laisser visible Tintercalaire 14. La table 28 a 
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toutefois ete marquee en pointilles dans sa position de travail, identifiee par la 
reference 28'. 

L'intercalaire 14 est form§ d'un film en materiau stable, par exemple en 
aluminium ou en matiere plastique. Comme on peut le voir sur les figures 3 et 
5 4, il comporte une partie arriere 34, formant le corps de l'intercalaire et 
permettant, selon sa forme, de modifier la distance et I'inclinaison de I'anche 
12 en reference au bee 10, une partie avant 36 destinee a ajuster les 
caract6ristiques de la courbure de la portion 20b, et une partie mediane 38 
reliant ies parties avant 36 et arriere 34. Cette partie mediane 38 est appelee 

10 a prolonger la partie avant 36 ou la partie arriere 34, suivant la position 
iongitudinale de l'intercalaire sur le bee 10. La distinction entre ces trois 
parties 34, 36 et 38 est done avant tout fonctionnelle et non exclusivement 
morphologique, et elle depend de la courbure de la portion incurvee 20b de la 
table du bee utilise. Les limites entre (es parties 34, 36 et 38 indiquees sur les 

15 figures 3 et 4 sont done approximatives, comme ladite courbure n'est pas 
connue a priori. 

Dans te mode de realisation represents aux figures 1 et 2, I'epaisseur de la 
partie arriere 34 est constante. La partie avant pr6sente un chanfrein 40, 
mieux visible sur la figure 4, allant en s'amincissant vers I'extremite du bee 10 
20 ainsi que deux doigts 42 et 44 s'etendant chacun sur Tun des cotes de la 
chambre 26 et recouvrant partiellement l'extr§mite des parois laterales 26b et 
definissant une d^coupe 46 permettant d'eviter que la chambre 26 ne soit 
obstru6e, m§me si Pintercalaire 14 est dispos6 tres en avant sur le bee 10. 

Jusqu'ici, I'anche etait plaquee directement par sa table 28 contre la portion 
25 plane 20a du bee 1.0. A cause de la forme incurvee de la portion 20b, les 
parties avant du bee 10 et de I'anche 12 sont espac6es Tune de ('autre et 
forment une ouverture 48 debouchant dans la chambre 26 et permettant au 
clarinettiste de produire un son par battement de I'anche, en y insufflant de 
I'air. Relativement £ I'anche, l'intercalaire 14, appose sur la surface 20 et 
30 recouvrant partiellement la surface 20b, forme une nouvelle table, appelee ici 
virtuelle, ayant une autre courbure et/ou une autre longueur de la portion 
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incurvee, fonction de (a forme de la partie avant 36 et m6diane 38, le cas 
echeant 

La qualite des sons emis depend de nombreux parametres, notamment du 
corps de r instrument mais aussi de I'anche 12 et de la maniere dont celle-ci 
vibre sur le bee 10. Or, cette partie de instrument est tr6s sensible d des 
differences infimes de sa structure ainsi qu'aux conditions environnantes, 
thermiques, hygrometriques et barometriques. Chaque fois qu'un clarinettiste 
se produit, il doit choisir une anche adaptee £ I'oeuvre a executer, a la tonalite 
de Tinstrument utilise et & Penvironnement acoustique. Pour augmenter la 
probability de disposer d'une anche optimale, le clarinettiste doit en faire 
« murir » un grand nombre, ce qui est coQteux et fastidieux. De plus, la 
periode de fonctionnement optimale de chaque anche est assez breve. 

L'intercalaire 14 permet d'apporter une solution simple, economique et 
originate au probteme Svoque ci-dessus, notamment parce qu'il s'adapte a 
tout type de bee, sans n§cessiter de modification prealable. Une telle solution 
permet, en outre, d un enseignant de diriger son eleve vers des techniques 
d'embouchure et de soutien plus adaptees, en d6veloppant sa flexibility et sa 
sensibilite aux variations de la sonorite. 

Comme cela sera precise plus loin, la presence de cet intercalaire 14 modifie 
les conditions de liaison de I'anche 12 au bee 10, et par-Id, la qualite du son, 
fonction de la forme, de la position et du materiau constituant l'intercalaire 14. 

Plus pr6cis§ment, il a 6t§ constat6 que, pour une anche donn£e, la qualite 

-ndesisonsijg^ 

- La dimension de I'ouverture comprise entre le bee et I'extremite de 
I'anche, 

- La longueur, la courbure et I'asymetrie laterale de la portion 
incurv&e de la table, 

- Les conditions d'interface entre I'anche et le bee, et 

- L'inclinaison de I'anche en reference a la voute de la chambre. 
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Tous ces parametres peuvent Stre ajustes par un choix adequat de 
I'intercalaire, plus particulierement de sa forme, du materiau le constltuant, et 
de son emplacement sur le bee 10. Son deplacement peut §tre important, 
comme on peut le voir sur la figure 2, ou I'intercalaire 14 a ete represente en 
5 position mediane, en trait plein, et en position reculee, en pointilles, le 
d6placement etant indiqu6 par une double fleche. 

Les figures 3 et 4 represented une gamme d'intercalaires, permettant 
d'assurer de tels ajustements, respectivement vus de dessus et de c6te. Sur 
ces figures, les references n'ont ete mises que sur une partie d'entre eux 
1 0 seulement, afin d'eviter de surcharger le dessin. 

L'intercalaire 14 represents en a est de forme rectangulaire, decoupe dans un 
film d'epaisseur constante. II est destine a etre interpos6 entre la portion plane 
20a du bee et la table 28 de I'anche 12. Le materiau choisi definira les qualites 
d'interface, alors que I'epaisseur assurera I'ajustement de I'ouverture 48. Cet 
1 5 intercalaire peut aussi comporter un chanfrein, comme represente sur la figure 
4, vu de cot§, en h ou en \. Dans ce cas, il pourra legerement deborder sur la 
portion incurv6e 20b, suffisamment peu toutefois pour ne pas trap obstruer la 
chambre 26. 

Les intercalates representes en b, c, d, e, et f permettent un fort engagement 
20 sur la portion incurvee 20b, grace a la decoupe 46 dont ils sont munis, defmie 
par les doigts 42 et 44. Cette decoupe 46 peut avoir plusieurs formes. Ainsi, 
elle est en demi-ellipse en b et trapezoidale en c. En d, on retrouve la forme 
trap6zo'fdale, completee par une structure triangulaire. Les intercalaires 
repr6sentes en e et f ne comportent que deux doigts 42 et 44 tres courts, de 
25 sorte que la decoupe 46 est petite. Elle est completee par des trous 50 
pratiques dans la partie avant 36, et depassant dans la partie mediane 38. 

L'intercalaire 14 represente en perspective en g sur la figure 4, a une forme 
tres simple, avec des parties arriere 34 et mediane 38 d'epaisseur constante, 
alors que la partie avant 36 forme le chanfrein 40. II peut etre r6alise par 
30 superposition de feuilles minces, de quelques (xm a quelques centimes de 
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millimetres d'epaisseur, par exemple en plastique thermo-adheslf, les feuilles 
etant fixees les unes aux autres par chauffage. L'intercalaire a 
avantageusement une epaisseur comprise entre 0,01 et 0,2 mm. 

Le mode de realisation illustre en h est similaire £ g dans sa structure, le 
chanfrein 40 etant toutefois regulier et sans escalier. Une telle structure peut 
etre realisee au moyen d'une feuille en alliage d'aluminium, dont les bords 
seraient aplatis dans un lamlnoir. En i, Tangle du chanfrein 40 est plus grand 
qu'en h. La pratique montre que cet angle est avantageusement inferieur a 3° f 
typiquement de 0.1 a 0 f 3°. 

Les modes de realisation repr6sentes en i, is et I sont munis d'une partie avant 
36 bomb&e. La partie arriere 34 est inclinee vers sa partie libre en j, va en 
decroissant vers la partie m§diane 38 en k, alors qu'en i, l'intercalaire 
repr6sent§ ne comporte pas de partie arriere. Ces dernieres structures 
permettent, par le bombe de la partie avant 36, une reduction de la longueur 
de la portion incurvee de la table virtuelle du bee. Les conditions d'appui de 
Tanche 12 sur la portion 20a de la table du bee, et done de Touverture 48, 
peuvent etre modifiees en fonction de la structure de la partie arriere 34. 

L'intercalaire pr6sent§ en m comporte une partie arrfere 34 6paisse et 
decroissant vers la partie mediane 38, modifiant ainsi considerablement les 
conditions d'appui de Tanche 12 sur la portion 20a de la table du bee 10. Sa 
partie avant 36, formant le chanfrein 40, presente une forme concave, qui ne 
modifie que faiblement la forme de la portion 20b dans sa partie avant, alors 
qu^lle^odifie^ortemerrt-sa-^arti^ 
longueur de la table virtuelle est augmentee. 

II apparaTt ainsi que, par Tadjonction d'un intercalate entre Tanche et le bee 
d'un instrument d anche simple battante, il est possible de maitriser de 
mantere beaucoup plus efficace ('interaction entre Tanche et le bee, et ainsi 
tirer le meiileur profit des anches disponibles. 

On relevera que dans les modes de realisation illustres d la figure 4, la partie 
arridre 34, formant le corps de l'intercalaire 14, a une epaisseur z qui peut 
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s'exprimer selon une relation lineaire, fonction de la cote longitudinale, selon 
I'equation z = ax + b, ou a et b sont deux constantes reelles. Plus 
precisement, lorsque a est positif, I'epaisseur de I'intercalaire augmente a 
partir de la partie mediane 38. b est egal a I'epaisseur de I'intercalaire 14 a 
5 I'interface entre les parties mediane 38 et arriere 34 lorsqu'on place I'origine 
de I'axe x a cet endroit. II est evident que d'autres formes sont envisageables, 
mais compte tenu des epaisseurs en jeu, une relation de type lineaire est en 
general suffisante pour assurer une correction idoine. 

Afin de faciliter la mise en place de I'intercalaire, tout en permettant son 
10 deplacement, sa face destines a etre mise en contact avec la table du bee 10 
est avantageusement rev§tue d'une couche de colle de type repositionnable 
telle que celles commercialisees par la maison 3M ® (USA). Cette couche de 
materiau relativement mou modifie les conditions d'interface entre I'anche 12 
et le bee 10, e'est pourquoi il peut §tre avantageux qu'elle ne soit appliques 
15 que sur une faible portion de la longueur de I'intercalaire, choisie en fonction 
du but recherch6. Dans tous les cas, il est preferable qu'elle ne couvre pas 
totalement la surface de I'intercalaire, afin de faciliter son d§collement 

II est evident que les modes de realisation donnes ici ne represented qu'un 
exemple des solutions possibles. D'autres materiaux pourraient ainsi etre mis 
20 en ceuvre, choisis pour leur rigidite, leur elasticity ou leur aptitude a amortir 
une vibration, ainsi que pour leur facilite de mise en ceuvre. 

II est egalement possible de prevoir d'autres formes d'intercalaires, tant au 
niveau de sa partie avant 36, de sa partie arriere 34 que de sa partie mediane 
38. II est ainsi possible d'avoir une 6paisseur variant lateralement, de telle 

25 sorte que I'intercalaire soit plus epais sur les bords, ou au contraire plus 
mince, ou encore presentant une dissymetrie laterale, de maniere a ce que 
les courbures de la table virtuelle ne soient pas les memes de part et d'autre 
de la chambre 26. Une telle disposition permet de corriger I'effet de 
dissymetrie de la bouche du clarinettiste, ainsi que celle de I'anche, et un 

30 contrdle plus progressif de la puissance sonore. 
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Afin d'ameliorer leur assujettissement au bee 10, il est aussi possible de 
rSaliser des intercalates munis de moyens de position nement lateral, realises 
par un piiage de sa partie avant 36, s'engageant dans la chambre 26 et/ou 
epousant la forme de l'ext§rieur du bee 10. 

5 La solution decrite en reference 3 un embouchoir pour clarinette est, bien sur. 
egalement applicable aux autres instruments a anche simple battante, 
notamment au saxophone. Les dimensions des intercalates seront alors 
adaptees d celle de instrument. 

II est aussi possible de placer plusieurs intercalates, superposes ou 
1 0 juxtaposes, pour obtenir I'effet souhaite. 

Generalement, intercalate 14 est appose sur la table du bee 10. II peut 

toutefois aussi etre appliqud sur la table 28 de I'anche 12. 

Afin de faciliter le reglage de la position de 1'intercalaire, il est avantageux de 
le munir d'une graduation permettant de controler sa position longitudinale en 
1 5 reference au bee. 
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Revendications 

. Embouchoir pour instrument a anche, comportant : 

- un bee (10) muni 

- d'une chambre (26) comprenant une voute (26a), une paroi 
opposee & la voute, et deux parois laterales (26b) et d'une 
perce (27), destinies a permettre I'ecoulement de I'air et la 
circulation des ondes sonores vers le barii puis le tube de 
Instrument, et 

- d'une premidre .table comprenant une portion incurvee (20b), 
dispos§e lateralement de part et d'autre de la chambre (26) 
et formant I'extr6mite desdites parois (26b), et une portion 
sensiblement plane (20a) disposee au-dessus de la chambre 
(26) et de la perce (27), dans le prolongement de la portion 
incurv6e (20b), 

- une anche (1 2) comportant : 

- un talon (30), destine £ etre fixe au bee, 

- un biseau (32) destine a vibrer, et 

- une deuxteme table (28), s'etendant sur toute sa longueur et 
formant Tune des faces du talon (30) et du biseau (32), 

agenc6e pour prendre appui, par la partie de sa table (28) 
associee au talon (30) contre la portion plane (20a) de la 
premiere table, et 

- une ligature, pour assurer I'assemblage de Tanche (12) sur le 
bee (10), 

dans lequel le bee (10) et Tanche (12) d§finissent entre eux une 
ouverture (48) destinee d laisser p6netrer I'air, pour engendrer des 
vibrations sonores, et qui s'ecoule ensuite dans la chambre (26) et 
la perce (27) selon une direction generate dite longitudinale, 
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caracteris6 en ce qu'il comporte, en outre, present lors de ia 
production sonore, un intercalate (14) enserre entre les tables du 
bee (20) et de I'anche (28) et agenc6 de maniere d ce que la 
position relative du bee (10) et de I'anche (12), et en consequence 
les conditions de vibration de I'anche (12), varient en fonction de la 
position de I'intercalaire (14). 

2. Embouchoir selon la revendication 1, caracterise en ce que ledit 
intercalaire (14) est amovible et couvre une partie de ladite portion 
incurv6e (20b). 

3. Intercalaire (14), destine a etre enserre entre I'anche (12) et le bee 
(10) d'un embouchoir selon Tune des revendications 1 et 2, 
caracterise en ce qu'il presente un chanfrein (40) a Tune au moins 
de ses extremites destinee & etre dispos^e en regard du biseau (32) 
de I'anche (12). 

4. Intercalaire selon la revendication 3, caracterise en ce qu'il 
comporte un corps (34) adjacent au chanfrein, se pr6sentant sous la 
forme d'un film d'epaisseur (z) lineairement dependante de la cote 
longitudinale (x). 

5. Intercalaire selon la revendication 4, caracterise en ce que ledit film 
est forme d'une superposition de feuilles minces fixees les unes aux 
autres, le nombre de feuilles superposees allant decroissant pour 
former ledit chanfrein (40). 

6. Intercalaire selon Tune des revendications 3 a 5, caracterise en ce 
que Tangle au sommet dudit chanfrein (40) est inferieur a 3°. 

7. Intercalaire selon I'une des revendications 3 a 6, caracterise en ce 
que ledit chanfrein (40) est de forme convexe. 

8. Intercalaire selon I'une des revendications 3 a 6, caracterise en ce 
que ledit chanfrein (40) est de forme concave. 
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9. Intercalaire selon Tune des revendications 3 a 8, caracterise en ce 
que son extremite (36) comportant ledit chanfrein (40) est munie 
d'une decoupe (46) pratiquee dans toute son epaisseur et disposee 
lateralement dans sa partie mediane. 

10Jntercalaire selon la revendication 9, caracterise en ce que ladite 
decoupe (46), destinee a mieux degager I'acces & la chambre (26), 
est definie par deux doigts (42, 44) disposes de maniere £ prendre 
appui sur ladite portion incurvee (20b). 

1 1 . Intercalaire selon Tune des revendications 3 a 10, caracterise en ce 
qu'il est fornix d'un materiau susceptible d'etre travaille par 
deformation plastique. 

12. Intercalaire selon la revendication 11, caracterise en ce que ledit 
materiau est un alliage d'aluminium. 

13. Intercalaire selon Tune des revendications 3 3 10, caracterise en ce 
que ledit materiau est une matiere plastique. 

14. Intercalaire selon la revendication 13, caracterise en ce que ladite 
matiere est de type thermoformable. 

15. Intercalaire selon Tune des revendications 3 & 14, caracterise en ce 
qu'une partie au moins de sa surface destinee & etre en contact 
avec I'anche (12) et/ou le bee (10) est munie d'une couche adhesive 
de type repositionnable. 
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EMBOUCHOIR POUR INSTRUMENT A ANCHE BATTANTE 

Abrege 

Embouchoir pour instrument a anche simple battante, par exemple pour 
5 clarinette ou saxophone, du type comportant un bee (10), une anche (12) et 
une ligature pour fixer I'anche (12) au bee (10). Dans cet embouchoir, un 
intercalaire (14) est enserre entre Tanche (12) et le bee (10), modifiant ainsi 
les conditions dans lesquelles ceux-ci coopdrent Tun avec I'autre, et en 
particulier permettant d'optimiser le comportement vibratoire de I'anche (12), 
10 par une modification virtuelle de la table (20) du bee. U intercalate est 
constitue d'un mince film de plastique ou de metal muni d'un adh6sif et dont le 
profil comporte un chanfrein (40). 

Figure 1 




Fig. 2 
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